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Преди да използвате за първи път, моля, прочетете внимателно
тези инструкции. Отговорност на потребителя е да прочете и
разбере всички инструкции, необходими за безопасна употреба и

работа и да разбере по-широките рискове, които могат да
възникнат по време на работата на оборудването.
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ръководство за употреба

ОПАЗВАНЕ НА ОКОЛНАТА СРЕДА
Информация за потребителите относно изхвърлянето на
електрически и електронни устройства (за домакинства)
Представеният символ, поставен върху продуктите или
придружаващата документация, информира, че дефектните
електрически или електронни устройства не могат да се
изхвърлят заедно.
с битови отпадъци.

Правилната процедура в случай на необходимост от оползотворяване,
повторно използване или възстановяване на компоненти се състои в
предаване на устройството в специализиран пункт за събиране, където ще
бъде прието безплатно. l информация: Местните власти осигуряват 
локализирането на местата за събиране на отпадъчно оборудване. 
Правилното изхвърляне на уреда ви позволява да запазите ценни ресурси 
и да избегнете всякакви отрицателни ефекти върху здравето и околната 
среда, които могат да бъдат компрометирани от неправилно изхвърляне 
на отпадъци. Неправилното изхвърляне на отпадъци подлежи на санкции, 
предвидени в съответните местни разпоредби. Ако трябва да изхвърлите 
електрически или електронни устройства, моля, свържете се с най-
близкия търговски обект или доставчик за допълнителна информация.
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ВНИМАНИЕ!!!
Поради непрекъснатото подобряване на продуктите, снимките и 

чертежите, включени в ръководството, са ориентировъчни и могат 
да се различават от закупените стоки.

Тези разлики не могат да бъдат използвани като основание за 
оплакване.

БЪЛГАРСКИ ЕЗИК

 



ръководство за употреба

Технически данни
Напрежение 230V ~ 50Hz Честота 50/60 Hz

Номинален входен капацитет 6.1 KVA 

40-200 A изходен ток
Напрежение на празен ход 16-24V 60% 

работен цикъл
Скорост на телта 3-15 m I min
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ръководство за употреба

ПРАВИЛА ЗА БЕЗОПАСНОСТ

Може да се нараните при заваряване или рязане, така че помислете за защита по време на 
работа. За повече информация вижте предпазните мерки за безопасност, които следват 
изискванията на производителя.

ОПАСНОСТ ОТ ТОКОВ УДАР

- Настройте заземяването в съответствие с приложимите стандарти.

- Не докосвайте открита кожа, мокри ръкавици или дрехи с открити електрически части и 

електроди.

- Уверете се, че сте изолирани от земята и детайла.

- Тя ще се погрижи да сте в безопасно положение.

ГАЗОВЕ И ПАРИ ВРЕДНИ ЗА ЗДРАВЕТО

- Да не се вдишват газове и изпарения.

- При електродъгово заваряване използвайте вентилатори или изсмукване на въздух, за да 

избегнете вдишване на газове.

ДЪГОВ ЛЪЧ - ВРЕДЕН ЗА ОЧИТЕ, ПРИЧИНЯВА ИЗГАРЯНИЯ НА КОЖАТА
- Носете подходяща защитна маска, подплатени дрехи и защитно облекло.
- Подгответе подходяща защитна маска или заместваща маска, за да предпазите търсещия 
човек.

ОГЪН

- Заваръчната искра може да причини пожар, уверете се, че в зоната на заваряване няма 

запалими предмети.

ШУМ - ПРЕКОМЕРЕН ШУМ МОЖЕ ДА Е ОПАСЕН ЗА СЛУХА ВИ
- Използвайте защита за слуха
- Предупредете наблюдателя, че шумът е вреден за слуха

ПОВРЕДА - АКО ВЪЗНИКНЕТЕ ПРОБЛЕМИ, СВЪРЖЕТЕ СЕ СЪС СЕРВИЗНИЯ ЦЕНТЪР
- Ако възникне проблем по време на монтаж и работа, следвайте инструкциите за 

експлоатация.

- Ако не разбирате инструкциите за безопасност - свържете се със сервиза.

ВНИМАНИЕ! Когато използвате машината, пазете защитния ключ.

ОПИСАНИЕ НА ЗАВАРИЧНАТА МАШИНА
Заварчикът е машина, която използва най-модерната инверторна технология. Разработването 

на инверторни заваръчни машини с газов екран набира популярност и технологично развитие 

през цялото време. Инвентарният заварчик използва високомощен IGBT за предаване на 

50/60 HZ до 20 kHz, след което намалява напрежението и комутира и генерира високомощно 

напрежение чрез PWM технология. Поради значителното намаляване на теглото и обема на 

главния трансформатор: ефективността се увеличава с 30%. Появата на пазара на 

инверторни заваръчни машини се счита за революция в заваръчната индустрия.
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ръководство за употреба

Оборудването за заваряване, защитено от CO2, използва най-модерната инверторна 

технология. Вътрешността на машината е оборудвана с електронна реакторна верига, която 

може точно да контролира процеса на електрически и променлив преход, осигурявайки 

отлични заваръчни характеристики. В сравнение с други заваръчни машини, този модел има 

големи предимства: стабилна скорост на телта, компактност, икономия на енергия, липса на 

електромагнитен шум. Непрекъснатата и стабилна работа при нисък ток се препоръчва 

особено за заваряване на листове от неръждаема стомана. Автоматична компенсация за 

пулсации на напрежението, ниско искрене, добра дъга, висок работен цикъл и др.

ИНСТАЛАЦИЯ

Електроженът е оборудван с комплект за компенсиране на захранващото напрежение, когато 

напрежението варира в рамките на 15% от номиналното напрежение, той все още работи 

нормално.

В случай на използване на дълги кабели, за да се сведат до минимум паданията на 

напрежението, се препоръчва използването на кабел с голямо напречно сечение. Ако кабелът 

е твърде дълъг, това ще повлияе на някои функции на машината за заваряване, така че е 

дадена препоръчителна дължина на кабела.

1. Уверете се, че входът на машината не е покрит или блокиран, за да предотвратите повреда в 

охладителната система.

2. Използвайте заземяващ кабел с напречно сечение най-малко 6 mm2, за да свържете 

корпуса и земята.

1. Свържете газовия цилиндър с разходомера и входа на CO2 след машината с газопровод.

2. Свържете щепсела на заземителния кабел към гнездото на предния панел.

3. Поставете макарата с тел на правилното място - колелото трябва да влезе в стойката
4. Изберете подходящия гнездо за кабел според размера
5. Разхлабете винта на колелото за скоба на телта, прекарайте телта през направляващата 

тръба и регулирайте натиска, за да предотвратите изплъзване на телта - трябва да има 

достатъчно натиск.
6. Телената ролка трябва да се върти по посока на часовниковата стрелка.

7. Поставете и затегнете заваръчната ръкохватка в гнездото, прокарайте ръчно проводника 

към горелката.
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□ 

УПОТРЕБА

ръководство за употреба

Захранване

( 1 phase-220V) 

CO2 метър 

Работен елемент

Газов

цилиндър

 

1. Поставете превключвателя за въздух на позиция ON, отворете вентила на бутилката с 
аргон и регулирайте потока.
2. Съпоставете диаметъра на телта за разрязване според метала, с който ще работите.
3. Изберете обхвата на междината на горелката въз основа на диаметъра на проводника
4. Регулирайте копчето за напрежение и скорост в правилната позиция в зависимост от 
дебелината на детайла.
5. Натиснете превключвателя на фенерчето, за да освободите проводника в главата на 
фенерчето и да започнете работа.

СКИЦА НА ПРЕДЕН КОРПУС

1. MIG дръжка
2. Положителна изходна клема
3. Копче за управление
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ръководство за употреба

ЗАБЕЛЕЖКИ И МЕРКИ ЗА ПРЕВЕНЦИЯ

1. Околна среда
- Машината трябва да работи в суха среда с максимална влажност 90%
- Температурата на околната среда трябва да бъде между -10 и 40 градуса по Целзий.
- Избягвайте заваряването на слънце или дъжд. Не позволявайте вода да попадне в
устройството.
- Избягвайте заваряване в прашна зона или в среда с корозивен газ.
- Избягвайте газово заваряване в среда с силен въздушен поток.

2. Стандарти за безопасност
Заварчикът е оборудван с верига за защита от пренапрежение, свръхток и прегряване. Когато
напрежението, изходният ток и температурата на машината превишат необходимия стандарт,
заваръчната машина ще спре да работи автоматично. въпреки това прекомерната употреба
(като пренапрежение) ще доведе до повреда на заварчика. За да избегне това, потребителят
трябва да обърне внимание на следното:

1. РАБОТНОТО МЯСТО ТРЯБВА ДА СЕ ПРОВЕТРЯВА ПРАВИЛНО! Заварчикът е мощна
машина, когато работи генерира големи токове и естественият порив на вятъра не отговаря на
изискванията за охлаждане на машината - затова е оборудван с вътрешен вентилатор.
Уверете се, че входът не е блокиран или покрит.
2. НЕ СЕ ПРЕТОВАРВАЙТЕ! Операторът трябва да помни да спазва максималния работен ток,
уверете се, че заваръчният ток не надвишава максималния ток. Претоварването ще повреди и
изгори машината.
3. ПАЗЕТЕ СЕ ОТ ИНДИКАЛНИ ТОКОВЕ! Захранващото напрежение може да се намери в
основната диаграма на техническите данни. Автоматичната компенсация на напрежението ще
поддържа заваръчния ток в допустимия диапазон. Ако захранващото напрежение надхвърли
допустимия ограничен диапазон, това ще повреди компонентите на машината.
4. Зад заварчика има заземен винт със заземяващ етикет върху него. Преди да започнете
работа, заваръчната обвивка трябва да бъде надеждно заземена с кабел с напречно сечение
повече от 6 mm2, за да се предотвратят злополуки.
5. Ако времето за заваряване бъде превишено при ограничен работен цикъл, заваръчната
машина ще спре да работи. Тъй като машината е прегрята, превключвателят за контрол на
температурата е в положение "ON" и светлинният индикатор свети в червено. Когато
светлината изгасне и температурата падне до стандартния диапазон, можете да заварявате
отново.

ВЪПРОСИ, КОИТО МОГАТ ДА ВЪЗНИКНЕТЕ ПО ВРЕМЕ НА ИЗПОЛЗВАНЕ

A. Дъговата заварка е трудна и дъгата е лесна за прекъсване
1. Уверете се, че заземителният кабел е здраво свързан към обекта.
2. Проверете всички кабелни връзки на устройството.

B. Изходният ток не може да достигне номиналния обем:
Фактът, че подаденото напрежение е различно от номиналното, води до несъответствие между 
изходния ток и зададения ток. Когато доставеното напрежение е по-ниско от номиналното 
напрежение, максималният изходен ток ще бъде по-нисък от номиналното напрежение.
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ръководство за употреба

C. Токът не се стабилизира, докато машината работи.

Това може да бъде повлияно от следните фактори:

- Променено е напрежението в електропреносната мрежа.

- Смущения в електропреносната мрежа.

ПОДДРЪЖКА
Внимание ! Изключете захранването преди поддръжка и проверка на оборудването.

1. Редовно отстранявайте праха с чист въздух под налягане. Ако електроженът работи в среда, 

замърсена с дим и замърсен въздух, отстранявайте праха всеки месец.

2. Налягането на сгъстения въздух трябва да бъде в разумен диапазон, за да се предотврати 

повреда на малки компоненти вътре в машината.

3. Проверявайте редовно вътрешните вериги на заварчика и се уверете, че връзките на 

веригата са правилни и здраво свързани.

4. Не позволявайте вода и пара да навлизат в устройството. Ако това се случи, подсушете го и 

проверете машината.

5. Ако заварчикът няма да се използва дълго време, трябва да се постави в опаковката и да се 

съхранява на сухо и чисто място.
6. Когато машината е работила повече от 300 часа, внимателно проверете вътрешността на 
машината за заваряване.

ОТСТРАНЯВАНЕ НА НЕИЗПРАВНОСТИ

Забележка: Следните стъпки трябва да се извършват от квалифицирани електротехници.

Индикаторът за захранване е изключен, вентилаторът не работи, няма мощност за 
заваряване
1. Уверете се, че превключвателят за въздух е затворен.
2. Проверете дали захранващият кабел е непокътнат.
3. Някои от термопроменливите резистори на панела (четири) са счупени, когато това се случи - 
ключът DC24V е отворен или конекторите са лошо свързани.
4. Захранващият панел (долната плоча) е повреден, не може да изведе DC537V мощност
- Силиконовият мост е повреден или конекторът му е слаб
- Захранващият панел е изгорял
- Проверете контакта и вкарайте кабела във въздушния ключ на захранващия панел
5. Допълнителното захранване на контролния панел е прекъснато.

Индикаторът за захранване свети, вентилаторът работи, не можете да заварявате
1. Проверете дали всички кабели са добре свързани към платката
2. Изходният конектор е изключен
3. Изходният конектор не е правилно свързан
4. Повредена управляваща верига.

Контролът на мощността е включен, вентилаторът работи и проверката за неизправност 
е включена
1. Може да е защита от прегряване, изключете устройството; свържете устройството и след 

това го включете отново, след като предупредителната светлина изгасне
2. Това може да е защита от прегряване - изчакайте 2-3 минути
3. Може да е повредена верига на инвертора, извадете щепсела от основното захранване, 

което е на MODS платката (поставете VH-07, което е до вентилатора) и след това отворете 

устройството":
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- Ако предупредителният индикатор продължава да гори, някои от резисторите на MOS 

платката са дефектни, проверете ги и ги сменете със същия модел
- Ако предупредителният индикатор не свети:

а. Може да е повреден трансформатор на дънната платка, измерете индуктивния обем и Q 

обема на трансформатора, сменете го, ако е необходимо
b. Може би компонентът на трансформатора е повреден, намерете повредата и сменете 

компонента.
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CE 
Последните две цифри на годината на поставяне на СЕ маркировката - 21

ЕС ДЕКЛАРАЦИЯ ЗА СЪОТВЕТСТВИЕ
GEKO Sp z o.o. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko 

заявява с пълна отговорност, че:

Електрожен MIG безгазов
Тип: G80098, Модел: MIG-200

отговаря на изискванията на Европейския парламент и Съвета:

2014/30 / ЕС от 26 февруари 2014 г. относно хармонизирането на законодателствата на 

държавите-членки по отношение на електромагнитната съвместимост, 2014/35 / ЕС от 26 

февруари 2014 г. в
относно хармонизирането на законодателствата на държавите-членки, свързани с 

предоставянето на пазара на електрическо оборудване, предназначено за употреба в 

определени граници на напрежението, 2011/65 / ЕС с
на 8 юни 2011 г. относно ограничаването на употребата на определени опасни вещества 

в стандарти за електрическо и електронно оборудване EN IEC 60974-1: 2018 + A1: 2018 + 

A1: 2019, EN 50445: 2008,

EN 60974-10: 2014 + A1: 2015, EN 61000-3-11: 2000, EN 61000-3-12: 2011, отговаря на 

сертификата
EC тип номер ISETC.002220200918 от 18.09.2020 г., издаден от ISET Sri Unipersonale, Via

Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN), Държава: Италия Телефон: +39 0376 598963, 

Факс: +39 0376
598963, имейл: iset@iset-italia.com уебсайт: www.iset-italia.com,

Идентификационен номер на нотифицирания орган: 0865

и сертификат № OViSCE2108-043RC от 09.09.2021 г., издаден от Zhejiang European

African Testing & Certification Co., Ltd. (OViS) 4-ти етаж, сграда 4, No 888, Donghuan Road,

Зона за развитие, Taizhou City, Zhejiang PRC

www.ovis-lab.com, телефон: 400-8008-959

Тази ЕО декларация за съответствие става невалидна, ако продуктът бъде променен.

y A� 

Отговаря за изготвянето и съхранението на техническата 

документация:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. JC7rY 

Kietlin, 29.11.2021 

Място и дата на 

издаване 

Larysa Kowalczyk 
Фамилия, собствено име и длъжност на 

упълномощеното лице

 



 



WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that

the content of the user guide can change without notice.

These differences cannot be the basis for complaint.

 



 



 



 



 



 



 



The declaration of conformity becomes invalid

when the product has been modified without producer's agreement.

 



УСЛОВИЯ ЗА ГАРАНЦИОННО ОБСЛУЖВАНЕ И РЕМОНТ

Важно! Всички електрически инструменти (мотофрези, резачки, помпи и други) на 
всеки 30 минути работен процес, трябва да се изключат за 10-15 минути за да 

починат. В противен случай може да възникне повреда, която няма да бъде покрита 
гаранционно. 

1. Гаранцията е валидна в указания в гаранционната карта срок и започва да тече от датата 
на покупката. Причината за повредата се установява и признава само от упълномощен 
сервиз. Магазините, които продават машините, нямат такива права. 
2. В гаранционният срок ремонт се извършва само в указания сервиз срещу надлежно 
попълнена оригинална гаранционна карта с печат. 
3. Гаранционно се отстраняват само повреди, причинени от грешка в производството или 
дефекти в материала, от който са изработени отделните части. 
4. Гаранция не се признава в следните случаи: 
4.1. Когато са използвани нестандартни или износени консумативи. 
4.2. Дефекти дължащи се на неспазване инструкциите за работа. 
4.3. Претоварване и използване не по предназначение. 
4.4. Когато дефекта се дължи на непочистени вентилационни отвори или лошо поддържане. 
4.5. Когато е направен опит за отстраняване на повредата или за изменение на 
конструкцията на изделието и на отделни негови части от купувача или други 
неупълномощени сервизи. 
4.6. Когато собственикът не може да предостави заедно с повреденото изделие попълнена 
фирмена гаранционна карта на БГ МАШИНИ ЕООД. 
5. Гаранцията не обхваща: 
5.1. Стартерни въжета, палци на стартера. 
5.2. Части, износени в следствие на използване - четки на електромотор, колела и други. 
5.3. Повреди на захранващи кабели, прекъсвачи и кондензатори. 
5.4. Пукнатини и счупвания или изкривявания по корпуса на машината вследствие 
механичен натиск, замърсявания или удари. 
5.5. Части повредени вследствие прекомерни вибрации, породени от разхлабени 
свързващи елементи, небалансирани ножове и други. 
6. Транспортните разходи до сервиза и обратно са за сметка на клиента. 

Запознах се с горните условия. Изделието получих в изправност и без липси. 

Купувач:..................................................../..................................................................                                             
(подпис)                                                             (фамилия)
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